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DKL-05A Bedienungsanleitung 3D Druckstift (Normaltemperatur)

Das Filament Eingangsloch USB Schnittstelle/Strom

OLED-Anzeige

PLA/ABS wechseln Entladen Filament Knopf
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Das Filament Eingangsloch

USB Schnittstelle
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DKL-05A Bedienungsanleitung 3D Druckstift (Normaltemperatur)

Hinweise zur Verwendung

. Das Produkt ist fur Kinder ab 5 Jahren geeignet.
.Nachdem die eingestellte Temperatur erreicht ist, stellen Sie sicher,

dass das Ende vom Filament gerade ist. Wenn das Filament fast zu Ende
ist, schneiden Sie bitte auch das Ende des Filaments gerade um einer
Verstopfung zu vermeiden.
. Dieses Produkt ist ein Prazision Elektronikerzeugnis. Und die Temperatur
der Stiftspitze ist hoch. Es ist besser, den Stift nicht langer als 1 Stunde zu
benutzen. Wenn Sie den Stift langer benutzen mochten, unterbrechen Sie
die Verwendung des Stiftes fiir 10 Minuten, um eine Beschadigung von
Diise und Motoranordnung zu vermeiden und benutzen Sie ihn dann weiter.
Beachten Sie die Temperatur der Stiftspitze. Beriihren Sie diese wihrend
des Gebrauchs nicht, sie kann eine Temperatur bis zu 50 Grad erreichen.
Beriihren Sie mit der Stiftspitze keine anderen harten Gegenstande.
Stecken Sie keine Fremdkdrper in das Zuftihrloch oder die Spitze.
Verwenden Sie bevorzugt unser Filament, um Probleme mit der
Kompatibilitdt zu vermeiden.

Benutzen Sie nur den mitgelieferten Stromadapter, um Probleme mit der
Kompatibilitdt zu vermeiden.

Dieses Produkt ist nicht wasserdicht. Bewahren Sie das Produkt nicht in
einer feuchten Umgebung auf.
10. Stellen Sie sicher, dass das Filament nach jedem Gebrauch vollstindig
entnommen wird. Dann schalten Sie die Stromversorgung ab.

11. Nicht in Reichweite von Kindern aufbewahren.
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Hauptfunktionen

* Das Filament austauschen.

« Filament entladen und extrudieren.

« 3 Geschwindigkeitsstufen.

» Automatische Ausschalt-Sicherheitsfunktion.
« Schaltkreisschutz.

* Material-Modus-Speicherfunktion.

1. Packungsinhalt
1. Ein 3D Stift 2. Ein Stromadapter 3. Ein USB-Kabel 4. Eine Bedienungsanleitung
5. Eine PLA Filament Packung 6. Eine Stifthalterung

2. Bedienungsanleitung

« AnschlieRen des 3D Druckstiftes

Verbinden Sie den 3D Stift mit dem mitgelieferten Stromadapter {DC 5V-2A) und -kabel
an die Stromversorgung oder mit dem mitgelieferten USB-Kabel an ein tragbares
Ladegerat (5V-2A). (Bitte achten Sie darauf, dass mindestens 5V-2A Ladestrom erreicht
wird). Das OLED-Display zeigt ,,DIKALE” im Standby-Modus an. Driicken Sie die Taste , 4,
um den 3D Stift zu aktivieren.

- Das Filament austauschen

Nach dem Aktivieren zeigt das OLED-Display den Standard-Filament-Speicher-Modus an.
Wenn Sie das Filament austauschen mochten, driicken Sie den Knopf ,M“ einmal. Das
OLED-Display wird ,,ABS MODE?“ oder ,,PLA MODE?“ zeigen. Driicken Sie , 4 “ einmal um
die Funktion zu bestédtigen, der Stift wird automatisch erhitzt. Wenn Sie das
Filament wieder austauschen moéchten, dricken Sie den Knopf ,M“ 2 Sekunden.
Passen Sie bitte auf, dass das Filament mit der entsprechenden Temperatur benutzt wird.
« Einstellung der Geschwindigkeit und Temperatur

Nachdem die eingestellte Temperatur erreicht ist (der gesamte Heizprozess dauert etwa
20-30 Sekunden, PLA Schmelztemperatur ist etwa bei 160°C, ABS Schmelztemperatur ist
etwa bei 170°C), kdnnen Sie das Filament einfiihren. Passen Sie auf, dass das Filament
gerade ist. Schieben Sie das Filament vorsichtig durch das Zufiihrloch. Dricken Sie ,, 4“
einmal, das Filament wird automatisch eingezogen. Beim "PLA" oder "ABS", driicken Sie
den Knopf ,M*“ um die Geschwindigkeit einzustellen. PLA Modus: Niedrige Temperatur
170°C; mittlere Temperatur 180°C; hohe Temperatur 190°C. ABS Modus: Niedrige
Temperatur 180°C; mittlere Temperatur 190°C; hohe Temperatur 210°C.
Standardeinstellung ist jeweils die mittlere Temperatur im Modus PLA oder ABS. Wahlen
Sie die Temperatur je nach lhrer Zeichnungsfahigkeit aus.

« Entnehmen des Filaments

Um den Austritt des Filaments zu stoppen, driicken Sie den Knopf , 4 “ Driicken Sie
nochmal die Taste , p“fir 3 Sekunden, das Filament wird nun automatisch
herausgezogen. Wenn der automatische Entnahmevorgang fast fertig ist, ziehen Sie
das Filament leicht heraus. (Wenn Sie versehentlich den Entladen Knopf ,, »“ driicken,
muss das Filament komplett entnommen werden. Fithren Sie danach wieder das
Filament in den Stift ein.) Nach 5 Sekunden wird der Motor automatisch stoppen.
Der Motor arbeitet etwa 30 Sekunden wahrend dem ganzen Entnahmevorgang.

« Nach drei Minuten ohne Verwendung, wird der Stift in den Standby-Modus
schalten. Das OLED-Display wird ,SLEEP“ zeigen. Driicken Sie einmal den ,, €4 “
Knopf, um weiter zu arbeiten.

« Nach zehn Minuten ohne Verwendung, wird die Stromversorgung des Stiftes
automatisch unterbrochen. Das OLED-Display wird nichts zeigen. Ziehen Sie den
Stecker heraus und wieder, ein um den Stift weiter zu benutzen.

« Nachdem das Objekt gebastelt ist, legen Sie bitte den Stift in die Stifthalterung,
um Schédden an anderen Gegenstdanden durch Verbrennunge zu vermeiden.
« Die Diise hat eine hohe Temperatur bis zu 50 Grad. Achten Sie darauf,
dass Sie sich die Finger nicht verbrennen.

3. Fehlersuche

Fehler Problem Lésung

Das OLED-Display Das OLED-Display wird beim Zeichnen| Stecken Sie den originalen
wird beim Zeichnen | automatisch zu Standby-Modus Stromadapter ein (wegen der

automatisch zu schalten Inkompatibilitdt mit anderem
Standby-Modus schalten Stromadapter).
Das OLED-Display | Problem mit dem tragharen Ladegerét | Anschliisse tiberpriifen
Power Licht - -
leuchtet nicht Ein Problem mit Motherboard Das Motherboard auswechseln
Verstopfung der Dlse Dise auswechseln
. . Diise auswechseln oder die
Temperatur nicht ausreichend Temperatur einstellen
Keine Temperatur Dise oder Motherboard auswechseln
Das Zuftihrloch lasst das Filament | Zufiihrloch sdubern und Filament
nicht ein. wieder einlassen.
Das Filament ; f
kommtnicht aus | Das Ende vom Filament ist nicht Schneiden Sie das Ende des

Filaments gerade und starten den

i erade, und fiihrt zu Verstopfun,
der Dise heraus g prung Vorgang neu.

Filament entnehmen und das Ende

Filament l3sst sich nicht einfilhren flach schneiden

Schlechter Kontakt der Dise Diise abziehen und wieder installieren

Beschadigung des Motors oder

- ’ Zulei
Unterbrechung eines Zuleitungsdrahtes Motor oder Zuleitung auswechseln

Programmfehler Motherboard auswechseln

Keinen Temperaturanstieg Beschadigung der Dise Diise auswechseln

bei dem Erhitzen Problem mit dem Motherboard Motherboard auswechseln
OLED-Display Die Dise ist beschadigt oder nicht [ pijse auswechseln
zeigt "ERROR" installiert

Die Diise brennt Problem mit dem Motherboard Motherboard auswechseln

aufgrund einer zu

hohen Temperatur | Ein Problem mit der Dise Diise auswechseln

Empfehlung:

[N

.Der Vorgang des Erhitzens dauert 25-30 Sekunden nach der Aktivierung. Der
Entnahmevorgang dauert etwa 30 Sekunden.

.Die Spannung dieses Produktes ist: 5V-2A, 5.3V-2A bis 12V-2A. Sollte ein Fehler
erscheinen, bleibt das Motherboard jedoch unbeschadigt. Uber 12V-2A wird das
Motherboard beschadigt. Benutzen Sie nur den mitgelieferten Stromadapter, um
Probleme mit der Kompatibilitat zu vermeiden.

.Wenn Sie den Stift an einem tragbaren Ladengerét laden, achten Sie darauf, dass
deren Kapazitat Uber 40 % liegt. Sonst wird der Ladestrom nicht ausreichend sein, um
den Stift zu laden.

. Alle 3D Druckstifte auf dem Markt werden schnell verstopft. Unser 3D Stift kann das
Problem der Verstopfung leicht |6sen. Sie miissen nur die Diise abnehmen und das
verstopfte Filament herausziehen.
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Stellen Sie sicher, dass das Ende
von Filament flach ist.
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3D PEN
OPERATION INSTRUCTION

Manuel pour le stylo d’impression 3D 05A a température normale

Trou pour entrer le filament Interface USB

Touche de changer la vitesse Touche d'éjecter le filament

Touche d'entrer le filament

°
@ Affichage OLED
&

W; Dispertion thermique

Busette

Trou pour entrer le filament

Interface USB
sl ——]
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Manuel pour le stylo d’impression 3D 05A a température normale

REMARQUES IMPORTANTES

. Age adapté: 5 ans ou plus.
. A chaque utilisation, le découpage d’entrée du filament doit
étre plat, lors de la consommation du filament est bientdt compléte,
la queue du filament doit étre également plat, car les non plats vont
causer le bouchage de filament dans le tuyau.
. Ce stylo 3D est une périphérique éléctronique, en étivant les dommages
a la busette ou au moteur, ne l'utilisez pas continuellement supérieur a 1h.
. Faites attention sur la température de la busette, ne la touchez pas
directement pendant I'utilisation.
. Ne tapez pas les autres objets dirs avec la busette.
. Ne bouchez pas le trou d’insertion et la busette avec un corps étranger.
. Pour éviter le problémes incompatbiles, il est mieux de ne pas utiliser le
filament vient d’autre fabricants.
8. Pour éviter le probléemes incompatbiles et les dommages de stylo, il est
mieux de ne pas utiliser 'adapteur vient d’autre fabricants.
9. Le stylo n’est pas étanche a I'eau.
10. A la fin d’usage, assurez vous que |'éjection soit compléte, et coupez le courant.
11. Mettez le stylo hors de |la portée des enfants moins de 5 ans a la fin d'usage.
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Fonctions principales

« Changement du matériel.

* Entrée/Ejection du matériel.

« Changement de la vitesse d’entrer le matériel.

« Protection en coupant le courant automatiquement apreés 10 minutes de sans usage.
- Protection du courant.

* Mode de se souvenir le matériel utillisé dans la derniere fois.

1. Emballage

1. Un stylo d’'impression 3D 2. Un adapteur 3. Un cable 4. Un manuel
5. Un pack de filament PLA 6. Un support de stylo 7. Un adapteur EU en UK

2. Mode de I’'emploi
« Connexion de stylo

Connectez directement le stylo sur la prise a I'aide de I'adapteur de DC 5V-2A (qui est
présent dans 'emballage) ou, sur un powerbank de 5V-2A (assurez-vous que le courant
de |a sortie puisse arriver a 2A ), affichage OLED montre “DIKALE”, puis entrez dans le
mode en veille, cliquez une fois la touche “«q ” pour I'activer.

- Sélection de mode

Apreés la connexion d’alimentation, I'affichage OLED vous montre le matériel utilisé dans
la derniére foi. cliquez simplement la touche « M » pour changer lemode de matériel, 'écran
OLED vous affiche « ABS MODE? » ou « PLA MODE? ». Confirmez le matériel sélectionné
en appuyant simplement la touche d’entrer le matériel “«”, et la température va
augmenter automatiguement. Aprés I'augmentation de température, Il est possible de
changer le matériel en appuyant 2 secondes sur la touche « M ». Assurez-vous que le
mode de matériel et celui d’utilisé soient identiques.

- Réglage de la vitesse de dessiner

Apres le démarrage, et la température atteint la valeur réglée (le temps d’augmentation
prend normalement 20 a 30 secondes, et le point de fusion de PLA est de 160 °C,
170°C pour ABS), entrez le matériel (Assurez-vous que le coté de découpage du
filament entré soit plat, et poussez légerement le filament pour qu’il puisse passer
I'engrenage). Pressez la touche “«4” pour commencer a alimenter le filament
automatiquement. Une presse de la touche « M » est pour un changement de
vitesse d’alimenter le filament PLA ou ABS, dans le cas de PLA: vitesse base 170°C,
moyenne 180°C, haute 190°C, celui d’ABS: vitesse base 180°C, moyenne 190°C,
haute 210°C. La vitesse moyenne par défaut apres le démarrage de stylo, les utilisateurs
peuvent donc choisir la vitesse appropriée d’aprés leur niveau de dessiner en 3D.

« Ejecter le filament

A la fin d’usage, appuyez une fois la touche “4” pour arréter d’alimenter le filament,
puis appuyez une fois la touche “»” pour éjecter le filament automatiquement, a la
fin d’éjection, tirez légérement le filament pour le sortir complétement. (En
évitant le bouchage, I"éjection de filament doit étre finie a une fois, méme
si pour I'erreur de presse sur la touche d’éjection. Puis résinerez le filament
avec le coupage plat. Le stylo prend environ 30 secondes pour |'éjection
compléte, et le moteur va arréter de tourner lorsque |I'éjection est déja
terminée depuis 5 secondes.

« Ce stylo va étre en veille lorsque pas d’usage pendant 3 minutes, I'affichage OLED
indique “SLEEP”, appuyez la touche “«4” pour I'activer.

« Ce stylo a un haut coefficient d’assurance. Dans le mode en veille, il va couper son
courant automatiquement lorsque sans usage pendant 10 minutes, pas d’indication
sur I'affichage OLED. Il faut debrancher le stylo puis le rebrancher pour activer.

« Pour éviter de briler les autres objets a cause de la chaleur de busette
du stylo, mettez le sur le support a la fin de l'usage.

- Faites attention sur la température de la busette de stylo, il peut
atteindre maximum 50°C, ne la touchez pas directement en évitant d’étre
bralé. Faites attentions sur le changement de matériel PLA et ABS.

3. Troubleshooting

Panne Causes Solutions

Stylo retour a la page
“DIKALE”, alors que
je suis en train de

l'utiliser

Incomptabile de I'adapteur Utilisez 'adapteur original

Probléme de powerbank Vérifiez le powerbank

Affichage OLED

8 Faites soudure de fil
ne s'allume pas

Fil de circuit se détache

Probleme de circuit imprimé Remplacez le circuit imprimé

Bouchage de la busette de stylo Remplacez la busette de stylo

Remplacez la busette de stylo ou

Température faible "
augmentez la température

Remplacez la busette de stylo

Sans rechauffage P A
ou le circuit imprimé

Dérapement de moteur Nettoyez le moteur

Arrachez la busette, jetez le filament
rest qui bouche la busette ou

découpez la queue du filament pour
quilsoitplat, ensuite remontez la busette.

Filament ne sort pas | pécoupage de filament n'est pas

plat peut boucher la busette de stylo

Ejectez le filament et, décopez le

Filament n'avance pas filament en plat.

Busette rechauffage nest pas bien

; Arrachez la busette puis la remonter
connectée

Dysfonctionnement de moteur ou le | Remplacez le moteur ou e fil

fil est cassé

Probléme de programme

Remplacez le circuit imprimé

Pas d’augmentation
de température

Dysfonctionnement de la busette
rechauffage

Remplacez la busette

Probléme de circuit imprimé

Remplacez le circuit imprimé

Fil de circuit se détache

Faites la soudure du fil

OLED affiche ERROR

Probléme de la busette rechauffage
ou mal connexion de la busette

Remplacez la busette ou bien
connexion la busette

Dommage de la
busette a cause de

la température haute

Probleme de circuit imprimé

Remplacez le circuit imprimé

Probleme de la busette rechauffage

Remplacer la busette

Remarque:

-

.Ce stylo prend 25 a 30 secondes pour augmenter la température, et environ 30
secondes pour éjecter le filament complétement.

.La tension standard pour cet stylo est de 5V-2A, si elle est entre 5,3V-2A et 12V-2A, il
y aura les erreurs d’affichage, si le tension dépasse 12V-2A, il risque d’'endommager le
circuit imprimé. N’utilisez pas la tension d’apteur supérieur a 5V-2A et les adpteurs
sans certifiés.

.Si vous branchez le stylo avec un powerbank, assurez vosu que sa puissance délectricité
est supérieur a 40% pour |'utiliser, sinon le filament ne pourra pas étre sorti a cause du
courant faible.

.Ce stylo peut faciler de résoudre le probléeme de bouchage qui est trés présent chezle
stylo 3D: arrachez la busette, puis éliminez le filament bouché et remontez, alafin,
amusez - vous bien avec lui.
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Assurez vous que le c6té d'injection
du filament soit plat.
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3D PEN
OPERATION INSTRUCTION
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DKL-05A 3D Printing Pen (Normal Temperature) Manual

Filament Entrance Power Interface

DKL-05A 3D Printing Pen (Normal Temperature) Manual

Precautions

1. Product applicable age: 5 years old and above.

2. Please make sure the cut end of the product is even each time
when you use it. When the filament is running out please also make
sure the other end of the filament is even otherwise it will get stock.

. This product is a precision electronic product, the continuous working time
is 1 hour, please do not use it more than 1 hour or let it stops for 10 minutes,
50 as to avoid damage to the pen and the motor.

. Pay attention to the temperature of the nozzle, please do not touch the nozzle
during use. The temperature of the normal temperature 3d pen nib can
reach 50°C.

w
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 Unloading filament

After using, press the “«4” button once to stop loading, press the “»” button
for 3 seconds to start unloading automatically, when the unloading progress
is about to finish please pull the filament gently out of the pen. (The unloading
progress must be finished in one time. If you press the “»” button mistakenly
when you are using the pen please finish unloading the filament and then load
new smooth cut filament once again). After finishing unloading for about 5
seconds, the motor will stop working. The working time of the motor is about
30 seconds during finishing unloading.

« This product will automatically cut off the power supply of the screen without using
of 3 minutes and enter into standby mode, OLED screen displays "SLEEP". Press the
“4” button once to activate.

Reminder:

[

. The progress of the temperature rising after activating is about 25 to 30 seconds and
unloading progress is about 30 seconds.

. The rated voltage of that product is 5V/2A. If the voltage is 5.3V/2A -12V/2A, there will
be an error, but it will not burn the main board. If the voltage is more than 12V/2A, it
will burn out the main board. Please do not use an adapter whose voltage is more than
the rated voltage or adapters that are not safely certified by other manufacturers.

. When using the product to connect to the mobile power supply, please ensure the
electricity of the mobile power supply is no less than 40%. Otherwise the filament will
not come out because the current can not reach the full work requirement of 5V/2A.

4. All 3D printing pens sold on the market get stuck easily. This type of pen doesn’t have
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_o, 2 Pllease go not use}he F"b totou_cf; othtler Zarg OﬁJTCtS'fm _— . The product safety factor of the pen is high. It will cut the power off automatically the same issue. Please take off the nib and clean the filament then it will work properly.
E: Pl donot s oren it o e e offlamert o7 e st 10 minutes of no acivaton during ieep mode (The OLEDscreen displas
° : incompatibility. ! “SLEEP” ). The OLED screen displays nothing please unplug the power supply v X X
8. Please do not use other manufacturers’ adapters, so as not to cause damage and plug again to activate. the cut of the filament should be
to the product or incompatibility. - After drawing please place the pen on the holder to avoid the heat of
9. This product is not wqterproof. Don’t put it under the moisture environment. the pen damage other objects.
. 10. Make sure that the filament is completely out of the pen and cut off the
OLED Display power supply after using.  The temperature of the nib is normal during the operation, the highest
11. Please put the pen in a place where children under 5 years old cannot touch temperature is around 50°C. Please do not touch the nib when using to
after using. avoid burning your hand. The normal temperature 3d printing pen can be
PLA/ABS Switch Unload Filament Main functions used with ABS and PLA filament, pay attention to select the correct filament
f.: * Filament mode switching. mode after turning on.
Load Filament Speed Switch « Loading and unloading the filament. 3. Troubleshooting
Load Filament o Swi i
@ SWIt.Ch the speed that load the ﬁ!ament among 3 modes. - ) Phenomena Causes Troubleshooting Methods ‘
« It will cut the power off automatically after 10 minutes of no activation during -
The OLED screen
'Y sleep mode.
back to the default
w' « Circuit protection function. boot interface of Using the incompatible adapter Using our original adapter (not
v 9 « Filament mode memory function. "DIKALE" e P 4 compatible with other adapters)
A automatically during
drawi
Cooling Hole 1. Package Contents rawing
1.1 x 3D Printing Pen 2.1 x Power Adapter 3.1xUSBCable 4.1xManual Mobile power fault Check mobile power supply
5.1x1.75mm PLA filament . 6. l.x Pen Holder 7.1 x Euro Plug to UK Plug Adapter screeTrt](eiooeLsE\I‘)t light Lead wire of socket falls off Weld the socket lead wire ~=
Ceramic Nozzle (US customers will not receive this adapter) Main board fault Replace the main board >
2. Operation Instructions Nozzle Blockage Replace the heater nozzle
- Connecting the pen to the power suppl ; @
g- P P pply ) Temperature is not high enough Replac_e the heater nozzle or adjust
Connect the included DC5V/2A adapter to the power supply or the included USB cable the using temperature
. . ) e
Filament Entrance to SY/?A mobile power supply. (‘Make sure that thg current is 2A.) It entters into standby Thet e d i Replace the heater nozzle or ‘.
condition when the OLED screen displays “DIKALE”. Click “4” button to activate the 3d pen. e temperature doesn't rise replace the main board > L)
Power Interface » Mode Options Filament do not Gear can't bite the filament Clean the gears and reload X ]
lili—————] A&er‘acﬁvaﬁng, the OLED screen displays the default filament memory mode.. If you need come out off The tail of the filament is uneven Unload and take out the filament)
to switch the filament mode please press the “M” button. The OLED screen displays "ABS the nozzle and causes to the filament can't go in | Ut the tip even and reload it into
MODE?" or "PLAMODE?". Press the “ 4” button to confirm the filament mode, then the pen
the temperature will rise automatically. If you want to switch the filament mode after Load filament failure Unloading filament and cut it smoothly|
temperature rising, please press the “M” button for about 2 seconds. Please make sure Poor contact of the heater nozzle | Reset the heater nozzle
that the filament mode you select is matched to the filament you are using. - -
N R Motor damaged or lead wire breaks off | Replace motor or lead wire
- Drawing and speed adjustment -
. X Program fault Replace the main board
When the temperature of the pen rises (normally it costs about 20-30 seconds) Heater nozzle fallure Replace the heater nozzle
automatically to the setting temperature (Melting point of the filament: the melting Heating while P
o 5 g " " -
point of PLA is about 160°C, the melting point of ABS is 170°C), please load filament into without Main board failure Replace the main board 8 D ID E N
the pen (Please make sure that the end of the filament is smooth and gently push the temperature rising [ +ernal wire falls of Weld the internal wire nPEHA'I'InN INs‘I‘H“c'"nN
other end of the filament until it goes through the gear). Press the “«4” (load filament - .
button) button once to start loading the filament automatically. In PLA or ABS mode, OLED screen Heater nozzle failure or without the | peplace the heater nozzle
r ! displays ERROR heater nozzle
press the “M” button to switch the mode of the speed that load the filament. PLA ( low:
170°C, medium: 180°C, high: 190°C). ABS(low: 180°C, medium: 190°C, high: 210°C). tTeerehraéure is Main board fault Replace the main board
f ¢ i f 00 high, burning
Th_e c!efault_s_peed is medium. Users can choose the appropriate mode according to the nozle Heater nozzle failure Replace the heater nozzle
painting proficiency.
A WARRANTY CARD d ] ko le
-

1. using temperature of the 3d 1. using temperature of the 3d | 1. using temperature of the 3d
printing pen: 70-100°C. printing pen: 170-190°C. printing pen: 180-210°C.

2. diameter: 1.75mm.(0.07 inch) | 2. diameter: 1.75mm.(0.07 inch) | 2. diameter: 1.75mm.(0.07 inch)

3. environmental friendly and 3. odorless, environmental and | 3. shaped fast under the normal

biodegradable .

4. food grade, can be shapped
freely after soaking it under
water of temperature 40°C
or above for 1 minute.

5. It is about 30 seconds
slower shaped than PLA, ABS
after melting.

Disadvantage: The price of
PCL is 4 times more expensive
than ABS and PLA.

biodegradable.
4. shaped fast under the normal
temperature after melting.

temperature of environment

after melting disadvantages.
4. not environmental friendly,

adorous, not suitable for kids.

=

Start 3D Drawing Indoors and Outdoors
Connect with power supply through USB cable,

can be charged by power bank,
computer, laptop and etc.

Operation Method

o e
’ /S = o _

1. Cut the top of the material 2. Connect the power supply, 3. Press "« " button once to 4. Press “M" button to select

to make the cuts be flat. then the screen shows DIKALE activate the 3d pen. Press the mode of the speed.
"M* buttonto select "ABS MODE?*
or'PLAMODE?' then press
button to confirm the filament
mode.

4?7 =
WP

5. Press “« “ button once to 6.Start drawing and creating 7. After using, press the
star loading the filament your 3D world. In the middle button once to stop loading,
gently push the other end of the drawing, you can pause press the * - button for 3
of the filament until it goes your drawing by pressing seconds to start unloading
through the gear. button once. automatically, when the

unloading progress is about
o finish please pullthe filament
gently out of the pen,

Disassemble & Clean

Hope our sincere service can accompany your whole life

This is filled by the staff of this store Date of purchase:

Customer Name ID
Address Telephone
Number
Model of Purchase Quantity

Maintenance and service record

Maintenance

Failure cause
Personnel

Change Accessories | Time

First 1

Second 2

Third 3

Pullthe pen nozzle out.

Customers who buy 3D printer pen can enjoy free maintenance and
replacement of spare parts if there are quality problems in case of
normal use, not including man-made damage.
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